ProRecipeXT®

Prawidlowe nawazanie
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Oprogramowanie  ProRecipeXT® jest
rozwini¢gciem mozliwosci swego dobrze
znanego poprzednika ProMix ze znacznym
poszerzeniem funkcji i korzysci dla
uzytkownika. Na ich czele jest nowo
zaprojektowany, intuicyjny interfejs
uzytkownika. ProRecipeXT® mozna tatwo
integrowa¢ w wielu rozmaitych procesach
i jest idealnym narzedziem w roéznych
gateziach  produkcji  jak  przemyst
spozywczy, farmaceutyczny, kosmetyczny
- gdzie zapewnia pelne prowadzenie i
$ledzenie catego procesu nawazania.

ProRecipeXT® czyni recepturowe nawazanie
szybkim, tatwym i wolnym od ryzyka
procesem produkcyjnym. Podobnie jak inne
programy firmy Minebea Intec jest
zaprojektowany do przejgcia petnej kontroli
nad prowadzeniem, nadzorem i sterowaniem
procesami recepturowego nawazania.
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Niezaleznie od tego jakie urzadzenia sa
uzywane w Twojej linii produkcyjnej
ProRecipeXT® zintegruje je bez problemu.
Urzadzenia  firmy  Minebea  Intec,
szczegolnie wagi przemystowe i
laboratoryjne, moga byé w  pelni
integrowane z oprogramowaniem
ProRecipeXT®. Co wiecej oprogramowanie
jest zoptymalizowane do stosowania w
przemystowych PC z ekranem dotykowym.
w celu uzyskania maksymalnej
efektywnosci linii produkcyjne;j
ProRecipeXT® zapewnia automatyczne
tworzenie raportOw wazenia i pomoc W
analizie produkcji w celu uniknigcia
problemow, jakie moga zdarzyé si¢ w
procesie produkcyjnym.

Minebea
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» Wydajne oprogramowanie dla prowadzenia, nadzoru i
sterowania procesami r¢gcznego nawazania

* Zaprojektowane do wspolpracy ze wszystkimi
przemystowymi i laboratoryjnymi wagami

* Dla jedno i wielostanowiskowych punktow nawazania

* Przejrzyste raporty calego recepturowego procesu
nawazania

* Ekran dotykowy zoptymalizowany dla urzadzen
obiektowych

* Dostarczane z zintegrowanymi funkcjami dla
sterowania produkcja, raportami dozowania i zuzycia

Surowcow oraz tworzenia receptur

* W pelni kompatybilne z Microsoft Windows 7

Podobnie jak kazdy produkt Minebea Intec
ProRecipeXT® jest zaprojektowany tak, aby
uczyni¢ Twoja  codzienng produkcje
fatwiejsza i dostarczy¢ Ci dodatkowych
korzysci. Receptury, klasyfikacje GHS,
informacje procesowe i rejestracje nawazen
moga  zostaé  zapisane W  postaci
elektronicznej tak, ze juz nigdy nie bedziesz
potrzebowat dokumentacji papierowej w
obszarze produkcji. Zabezpieczenie Twoich
receptur i innych informacji jest takze
nieskomplikowane poprzez zastosowanie
funkcji pozwalajacych na blokowanie i
odblokowywanie réznych wersji receptur.
ProRecipeXT® umozliwia takze prace z
uwzglednieniem wytycznych FDA, GxP i
IFS6. Dodatkowo wszystkie Twoje dane sa
bezpiecznie zapamigtane w bazie danych
MS-SQL i moga by¢ wykorzystane w
kazdym momencie za pomoca funkcji
zdalnego pulpitu.



Bezpieczne i nadzorowane nawazanie
mieszanek

Projekt systemu

ProRecipeXT® moze by¢ uruchomiony w
kazdym PC pracujagcym pod Windows, do
ktérego podtaczona jest waga.
Oprogramowanie jest zoptymalizowane do
uzycia ekranéw dotykowych i obstuguje
dane wprowadzane standardowym
skanerem kodow kreskowych. Oszczedza
to czas i zabezpiecza przed bledami przy
wprowadzaniu  danych z  klawiatury.
Dodatkowo ~ ProRecipeXT®  zapewnia
mozliwo$¢  drukowania  etykiet z
informacjami o danej nawazce, ci¢zarze,
stanie magazynowym i wielu innych.

Zawarto$¢ oprogramowania
ProRecipeXT® jest dostarczany w dwoch
modutach. Pierwszy, nazwany Zarzadzanie
Danymi (Data Management), tworzy i
autoryzuje procesy wazenia jednoczes$nie
nadzorujac dane nadrze¢dne, dane zmienne
i konfiguracje systemu. Modut ten tworzy
zamoOwienia i zarzadza wszystkimi danymi
nadrzednymi. Zawiera takze informacje
takie jak: uzytkownicy z réznymi
poziomami dost¢pu, dostawcy, surowce,
receptury, otrzymane towary i partie
surowca a takze umozliwia zarzadzanie
zamoOwieniami z funkcja tworzenia raportu.
Drugi modul przeznaczony jest do
recznego wazenia. To tutaj operator
prowadzony jest przez kroki receptury,
wybiera i rozpoczyna proces nawazania,
wybiera wagg i identyfikuje surowce. Caty
proces  wazenia jest  prezentowany
obrazowo na ekranie w nowy, wysoko
intuicyjny sposob.

Proces nawazania

Zawarto$¢ oprogramowania umozliwia
wykonywanie receptury na dwa rdzne
sposoby: jednostkowo lub jako sekwencja.
Mieszanie jednostkowe umozliwia
operatorom odwazanie skladnikow do
pojedynczych  pojemnikéw. Natomiast
procedura  sekwencyjna pozwala na
odwazenie wszystkich sktadnikéw do
jednego naczynia. Przed rozpoczeciem
procesu odwazania operatorzy —musza
dokona¢  swojej  autoryzacji  przez
wprowadzenie nazwy uzytkownika i hasta.

Specjalne funkcje recepturowe
Receptury moga by¢ dzielone i
wykonywane na wielu stacjach wagowych
(rozszczepienie receptury). Dodatkowo
wartosci zadane receptur moga by¢
obliczane  stosownie do  zawartosci
aktywnego sktadnika w danej partii
surowca.

Rekalkulacja

W przypadku odwazenia zbyt duzej ilosci
sktadnika usunigcie jego nadmiaru jest
najczesciej niemozliwe. W takiej sytuacji
ProRecipeXT®  moze  automatycznie
przeliczy¢ recepturg, aby zachowal
wlasciwe proporcje i unikng¢ bledu
dozowania lub marnotrawstwa surowcow.

Sledzenie materialéw

ProRecipeXT® identyfikuje, sprawdza i
tworzy raporty o wszystkich uzytych
surowcach dwoma metodami.  Albo
wszystkie uzyte partie Surowcow sa
wykazane w porzadku w jakim zostaty
znalezione, albo w porzadku w jakim
zostalty uzyte w kolejnych krokach
nawazania.

Elastyczne przekazywanie danych
Podobnie jak dla wszystkich innych
programéw Minebea Intec mozna dokonaé
pehnej integracji ProRecipeXT® z Twoim
systemem zarzadzania produkcja. Mozliwe
jest podlaczenie do systemu klasy MES
czy ERP, jak np. system SAP, za pomoca
jednej z wielu funkcji importu / eksportu
danych. Funkcje te pozwalaja na tatwa i
automatyczng  wymiang danych o
surowcach, recepturach, zadaniach i
raportach.

Architektura systemu

Oprogramowanie ProRecipeXT® mozna
implementowa¢ w roézny sposob w
zaleznoS$ci od Twoich potrzeb.
Najprostszym jest zastosowanie
jednostanowiskowego rozwigzania, gdzie
wszystkie moduly  oprogramowania
zainstalowane s3 w jednym komputerze.
Metoda ta umozliwia tatwe przeniesienie
bazy danych do odrebnego serwera.

Jezeli jednakze zachodzi konieczno$é
odwazania surowcow w roznych stacjach
wazacych musimy zastosowaé system
wielostanowiskowy z wersja klient/serwer.
Pozwala on na podtaczenie dowolne;j ilosci
wag do kazdej stacji wazace;.
ProRecipeXT® standardowo obsluguje
wszystkie wagi Minebea Intec. Istnieje
mozliwos¢  zakupu sterownikow do wag
innych producentéw. Oprogramowanie
ProRecipeXT® umozliwia takze
obstugiwanie stacji wazacych przez
pracownikéw postugujacych si¢ roznymi
jezykami, poniewaz jezyk operatora moze
ulega¢ zmianie w zaleznosci od tego kto
jest aktualnie zalogowany.

Istotne korzysci

e Gwarancja doktadnego wykonywania
wszystkich krokéw receptury zgodnie
z okreslong procedurs.

o  Wysoki poziom bezpieczenstwa
zapewniony przez doktadne i wydajne
odwazanie nawet najmniejszych ilosci
sktadnikow. To w polaczeniu z
oszczgdnos$cig surowcow,
ograniczeniem odpadow i funkcja
rekalkulacji pozwala na oszczedno$¢
czasu i pieni¢dzy.

e  Wyczerpujace raportowanie i funkcja
$ledzenia procesu zapewnia spetnienie
wszelkich wymogdéw walidacji kazdej
aplikacji.

e Osiggnigcie nowego poziomu
bezpieczenstwa kazdej operacji i
calego procesu a takze efektywnosci
we wszelkich recepturowych
procesach rgcznego odwazania.




Wersja dla procesow sterowanych z PC
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Dane Techniczne

System ProRecipeXT®

o Dla jedno i wielostanowiskowych
punktéw dozowania

e System wagowy PC z dowolng liczba
uktadow wagowych

o Sterowniki dla wag Minebea Intec z
protokotami xBPI i SBI

e Dostepne sterowniki dla wag innych
producentow

e Podlaczenie skanera (szeregowe)

o Drukarki: wszystkie drukarki
kompatybilne z Microsoft Windows

o Drukowanie etykiet: Minebea Intec
YDP141S

o |IPC: Minebea Intec IPC15S-TSP

o MS SQL serwer 2008 R2 lub wyzszy
(Express lub Enteprise)

Funkcje wazenia

o Efektywne wykonywanie linii receptury

* Zmiana wagi

e Przeliczanie wartosci zadane;j
odpowiednio do zawarto$ci aktywnego
komponentu

e Wazenie czg$ciowe: podzial wazenia na

rozne partie surowcow

Przerwanie wazenia

Instrukcje procesowe

Znaki bezpieczenstwa (GHS)

Polecenia dot. bezpieczenstwa (GHS)

Informacje dotyczace zamowienia

Funkcje recepturowe

Wymogi produkcyjne (informacje przed
i poproducyjne)

Zarzadzanie wersjg receptury
Przeliczanie: korekta wartosci zadanych
proporcjonalnie do calej receptury przy
przedozowaniu sktadnika

Zarzadzanie surowcami

Partia materiatu stan / zuzycie

e Weryfikacja partii materiatu (FIFO,

FEFO)
Sledzenie materiatu dla zlecenia i partii

Raporty

Raport dozowania / wazenia

Raport produkcji

Tworzenie wzoréw wydruku etykiet (na
zyczenie)

Drukowanie etykiet

Automatycznie generowane po
zakonczeniu wazenia lub na zadanie
operatora

Zarzadzanie uzytkownikami

Grupy uzytkownikéw

Indywidualne uprawnienia uzytkownika
Przypisanie do modutu wazacego
Funkcje dot. dzialania (Edytuj, Usun, itp.)

Jezyki

Angielski

Niemiecki

Inne jgzyki moga by¢ implementowane
Pomoc online w jezyku angielskim i
niemieckim

Minimalne wymagania dla PC
e System operacyjny MS Windows 7
(32 lub 64 bitowy)
MS.NET Framework 4.0 Extended
MS SQL serwer 2008 R2 lub wyzszy
(Express lub Enteprise)
PDF Reader
PC z aktualnymi komponentami:
o Serwer: min.Intel 15
o Kilient: min. Intel 13
o 4GBRAM
o Rozdzielczo$¢ monitora:
1280 x 1024
Port COM RS 232 lub USB
o Dla podigczenia wag i czytnika
kodow kreskowych, podigczenie
drukarki i karty Ethernet

o

Typ Opis Nr katalogowy
PR 8501/10 ProRecipeXT® - Wersja jednostanowiskowa, CD i licencja 9405 385 01101
PR 8501/20 ProRecipeXT® - Serwer (zawiera 1 Zarzgdzanego Klienta), CD i licencja 9405 385 01201
PR 8501/21 ProRecipeXT® - Zarzadzany Klient, licencja 9405 385 01211
PR 8501/22 ProRecipeXT® - Wazacy Klient, licencja 9405 385 01221
PR 8501/31 ProRecipeXT® - Sterownik dla wagi innego producenta, licencja (dla 1 wagi) 9405 385 01311

Minebea Intec GmbH
Meiendorfer Strafie 205

22145 Hamburg, Germany

Tel. +49.40.67960.303

Email: info@minebea-intec.com
www.minebea-intec.com
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Przedstawiciel techniczno-handlowy:

ELWAG Sp. z o.0.

ul. Kos$ciuszki 1c

44-100 Gliwice

tel./fax: + 48 32 33137 11

e-mail: biuro@elwag.pl ; www.elwag.pl
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